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Las noga igenom bruksanvisningen. Om Ni féljer de lamnade féreskrifterna kan Ni rikna med goda ar-
betsresultat och ett gott ekonomiskt utbyte av Er Precisions-s&maskin.

Rétt justerad, kord och underhdllen kommer samaskinen att fylla varje rimligt krav, som Ni stéller pé
densamma och gora tillforlitlig tjanst under kommande &r. Skulle Ni behdva anvisningar, som ej &r med-
tagna i denna bok, eller vara i behov av erfarna montérer, rekommenderar vi Er att séka kontakt med
nagon av vara terforséljare, vilka dven lagerfor reservdelar.

Det &r AB Overums Bruks stravan att standigt forbéattra sina produkter. Darfor ar ej ndgra specifikationer
bindande och vi férbehaller oss ratt att utan sérskilt meddelande inféra eventuella andringar pa nya mas-
kinserier.

by

&
OVERUM

AB Overums Bruk
590 96 Overum, Tel 0493-304 00



Montering av detaljer

Féljande delar &r o] monterade vid leverans, montering sker dock enkelt enligt féljande:

Handtag

Handtaget monteras enligt fig. 1. Pinnbulten A och distanshylsan B som medféljer i packpésen monteras
p& maskinens hdgra sida. Muttern G och brickan D pa vénstra sidan demonteras. Handtaget sattes p&
plats, montera muttrar och brickor, drag 4t s& att glapp elimineras.

Begransningslanken med S-kroken anbringas enligt fig. 2 s& att man l&tt kan lyfta maskinens bakre hjul
vid vandning pa vandtegen.

Markor

Markéren monteras enligt fig. 2. Det yitre réret monteras om storre radavstand dnskas, detta skruvas
ihop med inre roret och drages &t med en rortang eller dylikt.




Montering av detaljer

Billar och tryckrullar

Billarna monteras p& sdhusen, enligt fig.3.

Tryckrullar (vilken alltid féljer billbredden dvs 25
mm tryckrulle till 256 mm bilt osv.) monteras en-
ligt féljande:

Figur. 4 = 25 mm pivoterande tryckrulle
med gummibana.

Figur.5 = 25 mm, 65 mm och 105 mm
tryckrullar med rostfri bana.

Myllare

Instéllbara myllare monteras enligt figur 6 och 7.
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Skophjul och sidolock

— Fixera skoporna genom att anbringa ett gummiband runt skoporna p& skophjulets framsida, enligt
figur 8.

— Orientera samtliga skopors styrarmar mot centrum, enligt figur 9.

— Alla nya skophijul levereras med en navadapter, detta for att passa i dldre modeller och Mini-Nibex.
Vid montering av skophjul pa Nibex 500-Mini maste adaptern férst demonteras. Tryck sedan skop-
hjulet p& skophjulsaxeln, enligt fig.10 och vrid samtidigt skophjulet &t hoger.

- Kontrollera att samtliga skopors styrarmar [6per i bakstyckets sparskiva enl fig.11.
- Spann fast centrummuttern samtidigt som skophjulet halles fast enl fig.12. Drag ej &t muttern for hart.

- Avlagsna gummibandet. Montera sidolocket enligt fig.13.

Fig. 11

Vid demontering av skophjul gor féljande; enl fig.14. - Tag bort centrummuttern.
~Tatag i en skopa pa bada sidor om hjulet.
— Demontera sidolocket, rengdr sdhuset. - Drag sakta rakt ut.




Cellhjul och sidolock
—Montera pinnbultarna (A) i sdhuset, enl fig.15.

— Montera cellhjulet med utkastarkniven (B) i
sparet, enl fig.15. Utkastaren monteras i pil-
ens P riktning. Cellhjul med tva halrader
monteras med tva utkastarknivar.
Kontrollera att avstrykaren (C) ligger 0,2 mm
fran cellhjulet. Anvand bladmatt se fig.15.

Montera sidolocket enl fig.16.
Vid demontering av cellhjul férfar enl féljande:

—Tag bort centrummuttern.

— Greppa cellhjulet, enl fig.17, drag det rakt ut
tilsammans med utkastarkniven.

Fig. 156

Fig. 16

Fig. 17




Frosparinsats - vid sadd med skophijul

Frosparinsatsen placeras enligt fig. 18, och hélles sedan pé plats med hjalp av sidolocket.

Fig. 18



Installning av sadjup ﬂ

Fig. 19 Justering av s&djup
Med de bada rattarna (fig.19) injusteras enkelt 6nskat s&djup, samt billens angreppsvinkel.

Grundinstéliningen kan utforas pa féljande sétt:

Stall maskinen pé ett plant underlag. Lagg distanser motsvarande dnskat s&djup under barhjulen. Justera
med rattarna s att billspetsen vidror underlaget (marken). Billens sidoplatar skall vara parallella med
marken for att ratt angreppsvinkel skall erhallas. Eventuellt kan det vid fuktiga férhallanden och
vidhaftande jordar rekommenderas att sidoplatarnas bakkant justeras upp ndgon mm, s att billen gar
nagot p& "nasan”.

Frosparinsats

For att reducera behovet av restfrd, ar Nibex 500-Mini som standard utrustad med en frésparinsats.
Minsta rek. restfréméangd ar ca. 20-25 gram.
Vid sadd av storre fréer t.ex bénor kan det vara lampligt att ta bort frésparinsatsen.

Justering av froniva

Nivareglaget (fig.20), bestammer fylinadsgrad-
en av séskopan, vilket paverkar utmatnings-
mangden. For en fullgod utmatning fordras en
minsta frémangd av 20-25 gram.

Rekommendationer pd lamplig nivéstélining
finns i s&dd med Nibex.

Om nivan under sadd sjunker eller stiger méaste
nivareglaget justeras. Kontroll géres latt genom
nivaindikeringarna pa sidolocket.

Vid for hég niva: tdm séhuset och sénk niva-
reglaget ett halvt steg, se fig.20.

Vid f6r 14g nivd: hoj nivareglaget ett halvt steg,
se fig.20.

OBS! Héll aldrig fro i frobehallaren férran mask-
inen har transporterats ut p& faltet och sadd
skall pabdrias.

Statisk elektricitet

Vissa frotyper (speciellt mindre fréer) far en tendens till att "sitta kvar” pa skophjulen. Detta naturliga
fenomen kan inverka negativt pé saresultatet. Fér att eliminera denna risk skall man ALLTID blanda froet
med talkpulver. Torrbetningsmedel i fréerna ger samma effekt som talkpulver.

Dosering: 1 tsk talkpulver till 300 gr fré.



Installning av fréavstand — utvéxling
Utmatningen drivs frAn det bakre barhjulet via tvd kedjor, I och I Gver kedjehjulen A, B, C och D.

Den utmatade froméngden regleras genom att montera olika kedjehjul pa axlarna A, B, C och D enl
fig.22. Darigenom f&r man olika antal skoputmatningar / Idpmeter vilket motsvarar ett visst antal fré /m.

Antalet fr6 /m beror p& hur mé&nga fré som ryms ivarje skopa, (se s&édd med Nibex). Vid s&dd med cellhjul
ger de olika utvéxlingarna antal fré / m. Totalt anvands 7 st kedjehjul med féljande nummer och kuggan-
tal:

Kedjehjul nr. Kuggar Exempel:

3 11 Kedjehjulskombination *9, 7, 3, 12" betyder att kedjehjulen
5 20 skall monteras enligt féljande (se fig. 22 och tabell sid. 9).
7 28
9 10 P& position A monteras kedjehjul nr 9

10 13 i B i nr 7

11 18 " C " nr 3

12 32 ! D ” nr 12

Byte av utvaxling

Kedjehjulen bytes genom att lossa de vingmuttrar (M12) som héller hjulen pé plats. P4 varje axel finns
en medbringare (fast med Insex-skruv M5x8) vilken har en tapp, som passar i det extra hélet i kedjeh-
julet. Vid byte av kedjehjulet B méste kedjehjulet C och distansbrickan p& mellanaxeln tagas av. Vid vissa
utvéxlingskombinationer maste kedjan (nr.1) kortas f6r att tillracklig kedjespéanning skall erhdllas. Detta
goéres genom att demontera forlangningsbiten pa kedjan.

Blindpluggar

Skophjulen levereras med 30 skopor, med undantag av skophjul nr. 23, 25, och 26 som har 15 skopor
och 15 blindpluggar. Utvéxlingstabellen ar baserad pa skophjul med 30 skopor. Om endast 15 skopor
anvénds, far man halvera vardena i tabellen.

Tekniken att anvanda reducerat antal skopor och montera blindpluggar, kan utvecklas efter eget behov.
Det &r &ven mojligt att s& i grupp.

Exempel, gruppsadd

5cm

30 cm 30 cm

Fig. 21

Skophjul med 30 skopor och 20 utmatningar / m ger 5 cm froavstand. Genom att ta bort 3 skopor, lamna
kvar 3, ta bort 3 osv erhélles 5 grupper om 3 skopor och 5 luckor dér skoporna erséttes med blindplug-
gar. En sats med 15 st blindpluggar kan bestéllas under det.nr 830 70 49.



Utvaxlingstabeller

Kedjehjulskombination Skophjul Cellhjul med
se fig. 22 30 skopor 30 hal | 41 hal | 120 hal |240 hal

A B C D Skopor/m Fré/m

9 7 3 12 4 4 55 16 32

9 7 10 12 4,5 4,5 6,5 18,5 37

9 7 3 5 6 6 8 23 46,5

9 7 11 12 6,5 6,5 8,5 25,5 51

9 7 3 11 7 7 9,5 27,5 55

9 7 5 12 7 7 10 29 57,5

9 7 10 5 7,5 7.5 10 29,5 59

9 7 10 11 8 8 11 33 65,5

9 7 3 10 9,5 9,5 13,5 | 39 77,5
11 5 3 12 10 10 13,6 | 39,5 79
11 5 10 12 11,5 11,5 16 46,5 93

9 7 5 11 12,5 12,5 17 50,5 101

9 7 10 3 13,5 13,5 185 | 53,5 107

5 11 10 12 14 14 19,56 37 113,5

9 7 11 10 15,5 155 | 215 | 63 125,5

9 7 5 10 17,5 175 | 24 70 140

9 7 12 5 18 18 25 73 145,5

9 7 11 3 18,5 1856 | 255 | 745 149

9 7 12 11 20 20 27,5 | 81 162

9 7 5 3 20,5 20,5 | 285 | 83 166
11 5 3 10 24,5 245 | 335 | 98 195

5 11 12 10 28 28 38 112 224

7 9 3 12 30,5 30,56 | 42 123

9 7 12 3 33 33 45 132
11 5 10 3 34 34 46 135

7 9 10 12 36 36 49 145

7 9 3 5 49 49 67 196

7 9 11 12 50 50 68 200

7 9 3 11 54 54 74 216

7 9 5 12 56 56 77 224

7 9 10 5 58 58 79 232

7 9 10 11 64 64 87

7 9 3 10 75 75 102

7 9 11 5 80 80 109
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Koérhastighet med skophjul

Korhastigheten maste anpassas efter féltets beskaffenhet och efter den utvéxling (antal skoputmatnin-
gar per lépmeter) som ar aktuell. Korhastigheten paverkar inte antalet skoputmatningar per
I16pmeter.

Som aliman regel kan ségas att hastigheten ej bor vara hégre &n att fréerna faller i bakre halvan av trat-
ten, samt att billar och myllare arbetar tillfredsstéllande.

For vissa fréer t.ex morot och tomat bér man ej kdra med fler &n 25 utmatningar per meter. Detta for att
man ej skall tappa kontrollen dver utmatningsméngden.

Antal skoputmatningar Max kdrhastighet
per meter km/timma
5-19 3.0-35
16-25 25-3.0
23-35 20-25
Koérhastighet med cellhjul
Antal frd per |16pmeter Max kérhastighet
30 och 41 celler | 120 celler 240 celier km/timma
4.3-10.5 12.6 - 30.7 25 - 61 4.0-4.5
- 16 - 47 -94 3.0-4.0
-21%* -61* —122* 2-3

* Storre fréméangder vid mycket l8ga hastigheter.

Smdrjning

For basta resultat och minsta skjutmotstand skall féljande smdrjning utfdras.
Dagligen:

Nagra droppar olja p4: - Barhjulens lagring

~ Transmissionsaxelns lagring
- kedjorna

Fett: - Tryckrullens lagring

1 gang per sdsong
Nagra droppar olja pa: - Kedjespannarens rulle
- Kedjespannarens lagring

Olja

Fig. 23



Vridprov
Vridprov = utrékning av antal fr6 / skopa

Férutséttning:

Placera maskinen vagritt, se till att drivhjulet kan rotera fritt. Froerna skall vara forberedda enligt s&dd
med Nibex. Kontrollera att lampligt skophjul &r monterat. Stall in rekommenderad froniva enl s&dd med
Nibex. Lamplig utvaxiing (ex 10 skopor / m).

1. Vrid runt drivhjulet nagra varv tills ratt froniva har stabiliserats.
2. Vrid runt drivhjulet n&gra varv och samla upp fréerna.

3. Rékna fréerna och dividera med antalet "kdrda meter”. Ett varv pé drivhjulet motsvarar 0,95 meter.

Exempel:

® Antalet uppsamlade fré vid 5 varv ar 190 st

® Hjulets omkrets 0.95 m x antal varv 5 st = antal |6bpmeter, (0.95 x5 = 4.75 m)
® Uppsamlade fr6 190 st : antal I6pmeter = frd / m, (190 : 4.75 = 40 fro / m)

® Om instélld utvéxiing ger 10 skoputmatningar per |6pmeter betyder detta att varje skopa tar
40 fr6 / m: 10 skoputmatningar = 40 : 10 = 4 16 / skopa.

Plantantal

Hur ménga fro skall s&s for att f& dnskat antal plantor per Idpmeter ?

Exempel: (s&dd av morot)

1. Onskat antal plantor per Ipmeter &r 30 st.

2. Uppskattad faltgrobarhet 75% = 0.75.

3. For att erhélla 30 plantor /m med hansyn tagen till faltgrobarheten behdvs féljande antal fré / m
30:0.756 = 40 fr&6 / m.

4. 4 rG / skopa vid vridprov, ger med 40 fré / m, 40 : 4 = 10 skoputmatningar per |dpmeter.

H

Anvandbara formler
1 ha = 10 000 m
10 000 m

= |6pmeter per ha
radavstdnd im

Lopmeter / ha x fr& / m x tusenkornsvikt i gram

= gram / ha
1000

Gram / ha x 1000
= frd / m

Lopmeter / ha x tusenkornsvikt | gram

Plantor / m x 100
=fr6/m

Grobarhet | %
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Kom ihag att

- Kontrollera maskinens funktion fére s&dd genom att vrida runt drivhjulet, och under s&dd genom att

regelbundet kontrollera frodtgéngen, samt fronivan i sdhuset.

- Kontrollera att cellhjul med utkastare och avstrykare ar ratt monterat.

- Kontrollera billens fastséttning.

— Hall aldrig frd i behallaren férran maskinen &r pa faltet och sadd skall paborjas.

- Var forsiktig vid vandtegar och undvik héftiga rérelser som kan paverka fronivan, denna paverkar i

sin tur utsédesméngden.

— Aggregaten skall arbeta vagratt fér bésta resultat.

Det &r viktigt att maskinen efter varje gdng den anvénts tommes pa fré och rengéres.

FelsOkning
Fel Trolig orsak
Billstopp Maskinen har rullat bakét.

Maskinen lutar bakat.
Blockering av tryckrulle.

Délig frospridning (bandsadd). Spridarpinne ur sitt lage.

Fel skopval
Oregelbunden froplacering. Billspetsen nedsliten.

For hég framkdrnings-
hastighet.

Ojamnt sadjup. Fér 16s, hard eller ojamn
sébadd.

Felaktig mylining.
Ojamn froutmatning. Statisk elektricitet.
Felaktigt skopval.

Ojamn frostorlek.

Atgérd

Justera med rattarna fér djupreglering
s att billen far ratt angreppsvinkel.

Kontroliera sa att tryckrullen gar runt,
eventuellt smérj rullen.

Rikta spridarpinnen enl fig.24.

65 mm bill 105 mm bill
A |17-19mm 17 - 19 mm
B 44 mm 63 mm

Valj mindre skopa samt hogre vaxel.
Kontrollera hillspetsens form regelb.

Kér saktare, se sid.10.
Bearbeta om faltet.

Kontrollera myllarbladens instalining.
Se sid.7.

Valj annan skopa, gor vridprov.



Fel
For 1&g utmatningsmangd.

For hog utmatningsmangd.

Trolig orsak

Felaktig nivainstalining.
For lite fr6 | sihuset.

Fel vaxel.

Statisk elektricitet.
Drivhjulet slirar.
Felaktig nivdinstallning.
Fel véxel.

Pumpeffekt vid for hdg fram-
kdrningshastighet.

Atgird
HJj nivéan 1/2 steg.

Montera hdgre vaxel, gor vridprov.
Se sid.7.

Smérj axlar och lagringar.

Sank nivan 1/2 steg.

Montera lagre véxel, gor vridprov.

Reducera hastigheten, eller valj storre
skopa och lagre véxel.
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