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NIBEX 500 ar en precisionssamaskin for sadd péa flatland eller
badd. Maskinen &ar resultatet av mangérig erfarenhet och ett
framsynt konstruktionsarbete.

Genom att kunna applicera tva beprévade utmatningssystem
(skophjul eller cellhjul) i samma séaggregat kan NIBEX 500
hantera de flesta fréer oavsett form och storlek.

For att utnyttja NIBEX 500:s kapacitet till fullo bér Ni ldsa igenom
bruksanvisningen noggrant och félja dess rad och instruktioner.
Déarigenom sékerstélles god funktion och lang hallbarhet.

AB Overums Bruk fréntar sig allt ansvar fér skador eller miss-

lyckade sadder som beror pa ouppmarksamhet eller felaktig
hantering och/eller instélining av sdmaskinen.
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Trepunktsfaste och
barbalk

Trepunkisfastet monteras pd barbalken, vanligtvis
i centrum enligt figur 1. Atdragningsmoment 222
Nm (22,6 kpm). Kontrollera atdragningen efter ett

par dagars kérning.

Drivkonsol, barkonsol
och parkeringsstod

e m—————
hamm—e————

Montera drivkonsaol, barkonsol och parkeringsstdd en-
ligt figur 2. Drivkonsol och barkonsol ar stallbara i 7 olika
hojdlagen. Vid leverans &r dessa instéllda pa en balk-
- héjd av 550 mm, enligt figur 3. Atdragningsmomentet

222 Nm (22,6 kpm). Kontrollera atdragningen efter ett
par dagars korning.




IRl Billar och tryckrullar

Billarna monteras p& sahusen, enligt figur 9.
Figur 9, 25 mm bill.

Tryckrullarna (vilken alltid foljer billbredden dvs 25
mm tryckrulte till 256 mm bill osv.) monteras enligt
foéljande:

Figur 10 25 mm pivoterande tryckrulle med
gummibana

Figur 11 25 mm, 65 mm och 105 mm tryckrullar
med rostfri bana.

Fig. 9

Instalibara myliare monteras enligt figur 12 och 13.




E¥ Cellhjul och sidolock

— Skruva pinnbultarna (A) i sahuset, enligt figur 21.

— Montera cellhjulet med utkastarkniven (B) i sparet,
se fig. 21. Utkastaren monteras i pilens (-») rikt-
ning. Cellihjul med tvd halrader monteras med tva
utkastarknivar. Kontrollera att avstrykaren (C)
ligger 0,2 mm frén cellhjulet. Anvand bladmatt,
enligt figur 21.

Montera sidolocket enligt figur 22.
Vid demontering av cellhjul gor féljande:
— Tag bort centrummuttern.

— Greppa cellhjulet, enligt figur 23, och drag det
rakt ut tillsammans med utkastarkniven.

Fig. 23




EPY Froniva

Nivareglaget, enligt figur 27, bestammer fylinads-
graden av saskopan, vilket paverkar utmatnings-
maéangden. For en fullgod utmatning fordras en minsta
fromangd av 20-25 gram. Rekommendationer pa
l&mplig nivastallning finns i sddd med NIBEX.

Fig. 27

B val av matarvinge

Maskinen levereras med standardvinge A. Denna ar
monterad enligt fig. 28. Vid sadd av dill, gurka, palster-
nacka samt andra tréga froer ar det [Ampligt att anvéan-
da bred matarvinge B. Best.nr. 8379044.

Aven vid mycket stora utsddesmangder av t.ex. morot,
kan den breda matarvingen anvéndas. Rekommen-
dationer finns i sddd med NIBEX.

BTl Statisk elektricitet

Vissa frotyper (speciellt mindre fréer) far en tendens
till att "sitta kvar” pa skophjulen. Detta naturliga feno-
men kan inverka negativt pa saresultatet. For att elimi-
nera denna risk skall man ALLTID blanda fréet med
talkpulver. Torrbetningsmedel i fréna ger samma effekt
som talkpulvret.

Dosering: 1 tsk talkpulver till 300 g fro.

I Korhastighet

Korhastigheten maste anpassas efter féltets beskaffen-
het och efter den utvaxling (antal skoputmatningar per
Idpmeter) som &r aktuell, Kérhastigheten paverkar in-
te antalet skoputmatningar per I6pmeter.

Som allmén regel kan ségas att hastigheten ej bor vara
hogre én att fréna faller i bakre halvan av tratten, samt
att billar och myllare arbetar tillfredsstéllande.

Antal skoputmatningar Max kérhastighet
per meter. km/timma
5—19 3,0—3,5
16—25 2,5—3,0
23—35 2,0—-2,5

For vissa froer t.ex. morot och tomat bér man ej kora
med fler &n 25 utmatningar per meter. Detta for att man
ej skall tappa kontrollen dver utmatningsméngden.



) Instillning av sadjup

Sadjupet regleras steglést. Med hjalp av referens-
skalan enligt figur 32, erhalles enhetligt sadjup pa
samtliga saaggregat. innan maskinen tas i bruk
gors en grovinstélining av sadjupet pa foljande
satt: Stail maskinen pa hart underlag.

Skruva upp de bada barhjulen sa att ett aggregat
vilar pa billen. L4gg distanser som motsvarar 6n-
skat sadjup under barhjulen och skruva ner dessa
tills de gar emot distanserna, avlas pa referensska-
fan och stail in dvriga aggregat, enligt figur 33. Fin-
justera darefter sadjupet pa filtet.

v//////////////////////////@/x//////
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Andring av radavstand

Mat upp och markera 6nskat radavstand pa bal-
ken. OBS! Utga alltid fran mitten pa maskinen oav-
sett tidigare montering. Satt aggregaten i tran-
sportidge, lossa skruven pa framsidan av balken
och dven skruvarna pa tasringarna, enligt figur 34.
Flytta aggregatet i sidied till nytt lage. Kontrollera
radavstandet mellan tva sahus, enligt figur 35.

Fig. 35
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Ekonomi vixellada

Véxellddans 9 utvéxlingar mandvreras genom att kedjespénnare A lossas och kedjan flyttas mellan kugg-
hjulspaketet B (vid drivaxeln) och kugghjulspaketet C (vid drivhjulet), se fig. 37 b.
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Fig. 37 b

Smorj kedjan med olja.

Skophjul m
Kugg- 30 skopor "
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30 |13 8 11 33 66
30 {16 10 14 4,5 81
30 |20 12,5 17,5 51 102
17 113 14,5 20 57,5 115
15 113 16,5 22,5 65 130
17 |16 18 24 71 142
15 | 16 20 27,5 80 160
17 | 20 22,5 30 (88,5 |177,5
15 120 25 34 100 200
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[BH Instillning av
rensplog

Rensplogens arbetsldge installes, enligt figur 42.
Instaliningen utféres lattast dd maskinen star pa
plant underlag. Plogens frigdng (B) bér da vara
10—15 mm. Renspiogen skall endast rensa bort
I6sa stenar och jordkokor framfér sdaggregatet
(far ej ploja), eventuellt kan plogens belastnings-
vikter borttagas. Finjustera rensplogen efter jor-
dens beskaffenhet och instalit sadjup.

[BH Koppling av maskin
till traktor

Maskinen kopplas till traktorns trepunktslyft. Vid
tillkopplingen justeras tryckstdngen sa att maski-
nens trepunktsfaste star lodratt, enligt figur 43.

Justering av froniva

Om nivan under sadd sjunker eller stiger maste
nivareglaget justeras. Kontrollen géres latt genom
nivaindikeringarna pa sidolocket. Vid fér hdg niva
tom sdhuset och sank nivareglaget ett halvt steg.
Vid for 1&g niva hoj nivareglaget ett halvt steg, en-
ligt figur 44,

Fig. 43

B Byte av matarvinge

Drag matarvingen rakt ut, enligt figur 45. Tryck pa
den nya matarvingen och kontrollera att den sitter
fast.




[Pl Kom ihag att

— Kontrollera att cellhjul med utkastare och av-
strykare &r ratt monterade i varje aggregat.

— kontrollera billarnas fastsattning.
— kontrollera billprofilen regelbundet.

— kontrollera aggregatens funktion fére sadd
genom att vrida runt drivhjulet och under sadd
genom att regelbundet kontrollera fréatgangen i
frobehallarna.

Hall aldrig det forberedda fréet i frobehallarna for-
ran maskinen har transporterats ut pa faltet och
sadden skall borja. Vid igangkérning av samaski-
nen: Lat maskinen sjunka sakta mot marken samti-
digt som traktorn &ri rérelse framat. Se till att trak-
torns lyftarmar &r i s& 1ag position att drivhjulet far
riktigt tryck mot marken.

Var forsiktig vid vandtegar. Haftiga rorelser vid
vandningar kan andra fronivan, vilket i sin tur till-
falligt 6kar utsadesméangden.

Stall under igangkérningen in aggregaten med

¥ Felsokning

Fel Trolig orsak

Rensplogar pldjer Tryckstangen for kort

For hart belastad

For djupt stalld

Nar maskinen sanks ned
har traktorn rullat bakat
Tryckstangen for lang

Billstopp

Blockering av tryckruile

Igenséttning av sten eller
jordkokor

Spridarpinne ur sitt lage

Dalig frésprid-

ning

(bandsadd) Felaktigt skopval
Oregelbunden Billspetsen hart nedsliten
fré-

placering

(radsadd) For hég framférings-

hastighet

Ojdamt sadjup Olika djupinstéaliningar
For 16s eller hard sabadd

Felaktig mylining

hjalp av tryckstangen. Aggregaten skall arbeta
horisontellt for basta resultat.

Det ar viktigt att maskinen efter varje anvandnings-
tillfalle t6ms pa fré och gores ren. Aggregaten
skall vila pa aggregatstddet (alternativt hakas upp
i transportlaget) s& att gummiringarna pa NIBFLEX
hjulen och tryckrullen avlastas, enligt figur 50.

Atgird

Skruva ut tryckstdngen sa att trepunktsfastet star
lodratt

Ta bort vikter
Justera arbetsdjupet

Sank maskinen sakta mot marken samtidigt som
traktorn &r i rorelse framat

Korta tryckstadngen sa att trepunktsfastet star lod-
ratt

Kontrollera tryckrullarna och smérj eventuelit
Billarna méste kontrolleras regelbundet

65 mm bill | 105 mm bi
A 17—19mm | 17—19 mm
Rikta spridarpinnen
enligt figur 51 B 44 mm 63 mm

Valj en mindre skopa
samt hogre vaxel

Kontrollera bill-

spetsens djup regel- A

bundet

Reducera framférings- / 7

hastigheten
B

Kontrollera alla aggregaten mot varandara
Eventuelit bearbeta om faltet
Kontrollera myllarbladens instalining

vy
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Vridprov = utrdkning av fré per skopa. A. Forutsattningar: Sdaggregatet skall vara i vagratt

Vridprov kan i vissa fall bli tidskravande, darfor re- "ige’ (endast et}t( aggre'g:a_’g anvé:(ncliles, nytf_gérna nzja-
kommenderar vi att utféra vridproven i god tid fére S 'lf‘e” mked tra t%m).' rqnaui ad!veéra_ orbere'd da
aktuell s&dd. Ju mer noggrant vridprovet gérs des- enligt rekommendation i sahandledningen. lord-
to battre blir resultatet. ningstallande av sdaggregatet och utrakning av fro

per skopa sker enligt f6ljande:

1. Vélj skopa och froniva enligt Nibex sahandledning.

2. Stallin position L C6 i vaxelladan. Denna instalining motsvarar 10 skoputmatnin-
gar per [6pmeter med 30 skopors skophjul.

3. Hall fréna i fromagasinet, stabililsera fronivan genom att rotera nagra varv pa
drivhjulet. Samia upp och hall tillbaka fréna.

4. Gor markering pa hjulet for start och stopp. Rotera minst 5 varv pa drivhjulet, 1
varv = 1,6 m. Rédkna darefter antal uppsamlade fr. Notera!

Exempel.

5. Antal uppsamlade fré vid 5 varv pa drivhjulet ar 320 st.

6. Hjulets omkrets (1,6 m) x antalet varv (5 st) = antalet [6pmeter, 1,6 x5 = 8 m.
7. Uppsamlade fro (320 st) : antal I6pmeter (8 m) = fro per I6pmeter 320:8 = 40 st
8

Om instélld vaxelladskombination ger 10 skoputmatningar per |6pmeter (se A 2).
Fro per 16pmeter (40 st) : skoputmatningar per 16pmeter (10 st) = frd per skopa
40:10 = 4

B. Fodrutséattningar: Billtyp, skopa och niva och annan
nodvandig utrustning fér en perfekt sadd har valts
efter Nibex sdhandiedning. Onskat antal plantor
per [bpmeter &ar givet foére gallring.

Exempel.

1. Enligt Nibex sahandledning véaljes niva D och skopa 16.
2. Onskat antal plantor per |6pmeter, 32 st.

3. Uppskattad faltgrobarhet, 80% = 0,8
4

For att erhalla 32 plantor per I6pmeter, med hansyn tagen till faltgrobarheten, be-
hovs féljande antal fro per |6pmeter, 32:0,8 = 40.

5. 4 fr6 per skopa vid vridprov (se A8), ger med 40 st fro per I6pmeter 40:4 = 10 skop-
utmatningar per i6pmeter.

Enligt véxelladsinstruktion (se A 2) ger primarvaxel
L, position C6, 10 skoputmatningar per |6pmeter,
vilket passar for detta exempel. Niva D och skopa
16 ger foljande Nibex kod: L C6 D 16.

IB} Anvindbara formler

1 hektar = 10.000 m?

10.000 m?
radavstand m

= |6pmeter per hektar

I6pmeter per hektar x fré per meter X tusenkornsvikt i gram
1000

= gram per hektar

Gram per hektar x 1000
Ibpmeter per hektar x tusenkornsvikt i gram

= frd per meter

plantor per meter x 100
grobarhet i %

= fré per meter
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